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Kleje VAC-TAC infusion adhesives

Kleje termotopliwe VAC-TAC sg przeznaczone do aplikacji natryskowej, zapewniajg natychmiastowa
bardzo wysokg przyczepnos$é. Relatywnie dtugi czas otwarty pozwala na poprawianie potozenia
mocowanych materiatdw do momentu ich silnego docisniecia.

Kleje VAC-TAC polecane sg do mocowania wielu warstw ptdtna szklanego, pianek, balsy, tkanin
delaminazowych i innych materiatéw wzmacniajgcych stosowanych w procesach infuzji prézniowej
Zywicy. Stosowane przez renomowanych producentéw jachtow, todzi, obuddéw elektrowni wiatrowych
i innych wyrobéw kompozytowych.

VAC-TAC 200 jest produkowany w kolorze jasnobrgzowym, dobrze widocznym na biatych materiatach.
Charakteryzuje sie wiekszg wydajnoscig z uwagi na mniejszg lepkos¢ niz klej VAC-TAC 100 umozliwiajgc
pokrywanie wiekszych powierzchni.

Dane techniczne

Klej typ: mieszanina syntetycznych polimeréw . 1'1_
Przyczepnos$é w stanie roztopionym: $rednia « L
Oznaczenie VAC-TAC 100 VAC-TAC 200
Wktady- wymiar nomin.: Srednica x Dtugos¢ 43 x 43 mm 43 x 43 mm

Barwa: ztamana biel jasny braz

Opakowanie: pudto tekturowe 10 kg 10 kg
Waga 1 palety 500 kg 500 kg
llos¢ sztuk (wktadow) w 1 kg 18 sztuk 18 sztuk
Zalecana nominalna temperatura 180 - 195 °C 180 - 195 °C
Lepko$¢ w temp. 180°C

(Brgokfield, POW-?Z-VISC , spindle 27) 4800 cps 2750 cps
\I:/:r;lr:;i:rslfi;r:grnn:? ASTM E28 (pierscien i kulka) 105 OC 115 OC
g i oty s 5380 nc %0°C %0°C
Czas otwarty dtugi dtugi
wg angielskiej normy BS 5350 czes¢ H4 (do 5 minut) (do 5 minut)
Dolna temperatura elastycznosci -15°C -15°C

Wszystkie czesci skfadowe tego kleju zostaty zatwierdzone przez amerykariskg Organizacje FDA (Zarzqd Zywnosci i Lekéw

U.S.A.) pod C.F.R. 21.175.105 (kleje) (z ograniczeniami)

Typ kleju Zalecane pistolety klejowe
VAC-TAC 100 (200) TEC 6300 VAC-TAC ; TEC 7300 VAC-TAC ; BeA 351; BeA 355
¢ 43 mm (zalecanie ciénienie robocze: 3,5 — 4,5 bar)

W celu wtasciwego dobrania aplikatora nalezy okresli¢ wymagania : ilos¢ kleju przetwarzana w jednostce czasu, sposob
nanoszenia (punkty, linie, natrysk ), przewidywany czas pracy i przerw technologicznych oraz czy bedg stosowane rézne typy
kleju.

Bize:.(a

BizeA Sp. z 0.0. Tomice, ul. Europejska 4, 05-532 Baniocha (przy drodze nr 79, Piaseczno - Géra Kalwaria)
tel. 22 244 17 00 ; fax 22 244 52 77 e-mail: info@bizea.com.pl ; www.hizea.com.pl

Technika polaczen: zszywki, gwozdzie, narzedzia pneumatyczne, kleje termotopliwe, akcesoria.



Natryskowe kleje topliwe VAC-TAC zostaly specjalnie stworzone do pozycjonowania i zabezpieczania
materialdw wzmacniajacych podczas uktadania warstw przy infuzji prézniowej wyrobow kompozytowych.
Naktada sie je tylko na jedng powierzchnie przy uzyciu pistoletéow natryskowych VAC-TAC. Przez okres do 5
minut po natrysku kleje te zapewniaja natychmiastowq silng przyczepno$é. Po przytozeniu materiatu
wzmacniajacego jego potoienie moze by¢ tatwo skorygowane do momentu docisniecia, ktére powoduje
ostateczne potaczenie.

W odréznieniu od klejéw natryskowych na bazie rozpuszczalnikdw (np. acetonu) klej VAC-TAC moze by¢
dowolnie dtugo przechowywany i nie wymaga specjalnego pakowania, transportu lub magazynowania. Nie jest
szkodliwy dla zdrowia oraz nie zanieczyszcza otoczenia tak jak natryskowe kleje rozpuszczalnikowe.
Dodatkowag korzyscig ptynaca z uzycia klejow VAC-TAC jest brak odpadu. Pozostawiony w pistolecie klejowym
po zakonczeniu pracy nieuzyty klej zostanie po prostu roztopiony kiedy narzedzie bedzie ponownie wigczone.
Kleje VAC-TAC nie zawierajq rozpuszczalnika ani wody.

wysoka natychmiastowa przyczepnosc

brak problemow z przechowywaniem

bez odpadu

nizsze koszty

brak problemu z utylizacjg pustych puszek
nieograniczony termin przydatnosci

bez rozpuszczalnikéw

przyjazne dla srodowiska
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ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Kleje termotopliwe nie stanowig praktycznie zadnego zagrozenia dla zdrowia podczas normalnych zastosowari przemystowych ale poniewaz s uzywane w stanie uptynnionym w
wysokiej temperaturze istnieje mozliwo$¢ oparzen.

Nalezy unika¢ kontaktu skory z ptynnym klejem termotopliwym oraz nalezy przeciwdziata¢ przypadkowym rozpryskom kleju.

Uzywanie kombinezondw roboczych, bawetnianych rekawic oraz okularéw ochronnych pomaga zminimalizowac¢ ryzyko oparzen.

WDYCHANIE:

Opary wydzielane podczas normalnego uzytkowania nie s uwazane za toksyczne, ale w przypadku przegrzania moze nastgpi¢ chemiczny rozktad komponentéw powodujacy
uwolnienie ztozonej mieszanki zwigzkdw organicznych z ktérych niektére moga by¢ draznigce. Nalezy stosowac kleje termotopliwe w zalecanych temperaturach przetwarzania i
uzywac w miejscach dobrze przewietrzanych.

KONTAKT Z OCZAMI:

W przypadku kleju termotopliwego w stanie statlym nalezy traktowac jako czastki obojetne i przemy¢ obficie czystg stodka woda.

W przypadku kleju termotopliwego w stanie ptynnym przemy¢ zimng woda i natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

KONTAKT ZE SKORA:

Zimny klej termotopliwy w stanie statym jest nieszkodliwy dla skory. Umy¢ rece wodg z mydtem. Skdra, ktéra miata kontakt z uptynnionym klejem termotopliwym winna by¢
zanurzona w zimnej wodzie natychmiast i pozostawiona az ustanie uczucie parzenia. Jezeli nie jest dostepny kran nalezy skorzystaé z wiadra czystej zimnej wody. Jezeli palce
pokryte sg klejem termotopliwym nalezy porusza¢ nimi aby unikng¢ zjawiska opaski uciskowej w czasie stygniecia. Nie usuwac kleju w stanie ptynnym gdyz moze to spowodowac
usunigcie skory na dos¢ duzg gtebokosc¢ i pozostawienie otwartej rany. Nawet po zastygnieciu usuwac ostroznie gdyz nadal moze zaistnie¢ wyzej opisane zjawisko. Jezeli istnieja
ktopoty z usunigciem, za zgoda lekarza nalezy nasaczy¢ tampon z waty oliwa z oliwek lub ptynng parafing i obtozy¢ uszkodzone miejsce. To spowoduje powolne zmigkczenie
kleju. Po usunigciu kleju traktowa¢ jak zwykte oparzenie.

OGIEN:

Normalnie nie stanowi zagrozenia, ale w ogniu kleje termotopliwe stajg sie fatwopalne. Stosowac gasnice proszkowe lub CO2. Nie stosowaé wody.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac¢ w czystym, suchym miejscu w temperaturach pomiedzy 5 °ca30°Cw zamknietych pudtach. Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie storica lub zrédet
ogrzewania takich jak grzejniki lub przewody grzewcze.

USUWANIE KLEJU

Potaczone komponenty moga by¢ rozdzielone przez podgrzanie spoiny do temperatury nieco wyzszej niz podana jako temperatura odpornosci cieplnej.

KLEJE EVA | POLIPROPYLENOWE:

Pozostatosci klejow termotopliwych na bazie EVA (octan etyleno-winylowy) i polipropylenu (poliofeliny) moga by¢ usuniete za pomocg benzyny lakowe;j.

POLIAMIDY:

Pozostatosci klejow termotopliwych na bazie poliamidéw moga by¢ usuniete za pomoca acetonu.

UWAGA

Informacje zawarte w tej karcie sg tylko wytycznymi. Sa wynikiem szczegétowych ocen laboratoryjnych dokonanych przez przeszkolony i wykwalifikowany personel przy
zastosowaniu norm British Standard lub podobnych metod testowych. Jednakze nie wyraza sie ani nie sugeruje zadnej gwarancji jesli chodzi o doktadnos¢ tych danych lub
przydatnosc¢ kleju do jakiegokolwiek konkretnego celu. W kazdym przypadku zdecydowanie zalecamy dokonanie przez uzytkownika jego wtasnych préb celem okreslenia dla jego
wtasnej korzysci przydatnosci kleju dla jego szczegdlnego celu. Sprzedawca ani producent nie ponoszg odpowiedzialnosci za obrazenia, straty, uszkodzenia bezposrednio lub w
konsekwencji wynikajgce z uzycia lub niemoznosci uzycia tego produktu. Dodatkowe informacje sg zawsze dostepne celem pomocy w rozwigzaniu Waszych problemoéw klejenia.
W przypadku wymagania dalszych informacji o naszych klejach lub pistoletach klejowych prosimy o kontakt.

Bize:.(a

BizeA Sp. z 0.0. Tomice, ul. Europejska 4, 05-532 Baniocha (przy drodze nr 79, Piaseczno - Géra Kalwaria)
tel. 22 244 17 00 ; fax 22 244 52 77 e-mail: info@bizea.com.pl ; www.hizea.com.pl

Technika polaczen: zszywki, gwozdzie, narzedzia pneumatyczne, kleje termotopliwe, akcesoria.




