STELLA urzadzenie do montazu stelazy tozek

Wuydajnosé: czas montazu jednej ramy okoto 50 sekund,
stad zaktadana wydajnos¢ okoto 62 wyroby na godzine.
W przypadku zastosowania zszywek zamiast gwozdzi
do zbijjania naroznikéw ramy, czas montazu bedzie

o kilkanascie sekund krétszy.
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Odbiér gotowych ram zalezy od dalszej
drogi wyrobéw, mozna zastosowac przenosnik
lub odbiér reczny ze stotu odbiorczego maszyny
na wysokosci 800 mm.

Projekt nie uwzglednia: przybijania trojkatnych naroznikow
w dolnej powierzchni ramy, klejenia elementéw ramuy,
wiercenia otwordw oraz przybijania koncowych szczebli

do krotkiego boku ramuy.

Operacje te mozna rowniez zautomatyzowac.
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STELLA zbija 72 warianty wymiarowe

ram tdzek hotelowych/sypialnianych.
Dtugosci: 1900, 2000, 2100 mm

(17,18 lub 19 sztuk listew poprzecznych)
Wuysokosci bokéw ramy: 95, 130, 190 mm.
Szerokosci tézka: 700, 800, 900, 1000 mm

.. 50 to wartosci zaznaczone kotkami do szybkiego
przestawieniq, jest mozliwosc ustawienia dowolnej
szerokosci w zakresie 700 do 1000 mm.

Wuymiary urzadzenia, dtugosc 12 metréow, szerokosc 2,3 m.
Powierzchnia do pracy na hali produkcyjnej 13 x 5 metrow.
Czas przestawienia wymiaréw wynosi od 5 do 20 minut.
Narozniki ramy zbijane za pomoca 3 lub 4 gwozdzi 3,1x90
za pomoca czterech gwozdziarek BeA z magazynkami Jumbo
- gwozdzie w zwojach po 900 sztuk.

Listwy poprzeczne uktadane sg na ruchomym szablonie
automatycznie i mocowane w trakcie przejazdu od doty,
cztery zszywki BIZON typ 14 dlugosci 38 lub 40 mm,

za pomocga dwoch zszywaczy BeA Autotec serii 242

z magazynkiem o pojemnosci 2400 sztuk zszywek.

Listwy do magazynkdéw mozna tadowac w trakcie zbijania.

Do obstugi zbijania niezbedne sa dwie osoby ktére wktadajg recznie
elementy ramy 1 uruchamijg cykl zbijania. Trzecia osoba odpowiada
za odbidr gotowych detali i dostarczenie elementéw do montazu

Czestotliwos¢ zatadunku elementow:
- gwozdzie co 150 minut,
- zszywki co 50 minut,
- magazynki listew co 6 tozek.

Fot. Widok od strony
odbioru gotowych ram.
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Dzial Automatyzacji
Automatyzacja@bizea.com.pl

Zszywiki, sztyfty, gwozdzie, narzedzia i urzadzenia pneumatyczne, kleje topliwe, akcesoria pneumatyczne.



