Urzadzenie do montazu potek drewnianych HYLLA

Uktadanie elementdéw odbywa sie recznie na wymiennych formach umieszczonych

na dwoch wysuwanych szufladach. Do kazdej z szuflad przypisany jest przycisk uruchamiajgcy

automatyczny cykl zbijania. W trakcie zbijania wyrobu na jednej szufladzie, operator zdejmuje

gotowy wuyrob z drugiej szuflady i uktada elementy kolejnego wyrobu.

Urzadzenie moze byc obstugiwane przez jedng osobe.

Zszywanie realizowane jest automatycznie, za pomocg dwoéch zmodyfikowanych zszywaczy BeA 92/32-612L
przy uzyciu zszywek BIZON 92/25.

Automatyzuj
Zbijaj koszty !

DANE TECHNICZNE

Urzadzenie HYLLA model: KPO1

Wuymiary urzadzenia (dt.x szer.x wys.] 1580%x1450x 1460 mm
Maksymalny wymiar wyrobu na formie: 800 x 400 mm

Ciezar catkowity (3 segmenty] ok. 600 kg

Zasilanie elektryczne: 230 V- 300 W

Zasilanie sprezonego powietrza: 8 bar

Zuzycie sprezonego powietrza: ok. 300 litr/min. (przy 6 bar)

Czas przezbrojenia urzadzenia dla innego wyrobu, wymiana form,
przestawienie narzedzi i programu zbijania wynosi ok. 2 minuty
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Technika potaczen - Befestigungstechnik - Fastening systems - Kpene>xHasi TeXHUKa.

Zszywlki, sztyfty, gwozdzie, narzedzia i urzadzenia pneumatyczne, kleje topliwe, akcesoria pneumatyczne.



