DONICE 6K linia do automatycznego montazu szesciokatnych donic ogrodowych

10500

wysokos¢: 2200 mm
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Rysunek
typowej donicy 6K - 600
7 warstw/pierscieni
Pierscienie sq obracane
przed zbijaniem, gwozdzie
wbijane z przesunieciem
Caly proces produkcji na linii DONICE 6K jest w pelni zautomatyzowanu. dla kolejnej warstwy,
Obstuga linii przez operatora/éw sprowadza sie do wktadania recznie ramakow co zapobiega trafieniu

do magazynkéw oraz co jakis czas dotadowania gwozdzi falistych W15 w szesciu jeden w drugi gwozdz.

zszywaczach i gwozdzi w zwojach Jumbo w czterech gwodziarkach do zbijania pierscieni.

Opis elementéw linii zbijania donic 6K:

A - magazynki ramiakéw Na linii mozna produkowac

B - automat uktadajacy pierscienie donice 6K o wymiarach:

C - modut faczenia pierscieni gwozdziami W15 - dtugos¢ ramiaka: od 200 do 320 mm

D - przenosnik z buforem pierscieni - dlugos¢ przekgtnej: od 400 do 650 mm
E - modut przewracania wybranych pierscieni - wysokosé: 180 - 315 (4 do 7 pierscieni)
F - podajnik

G - modut faczenia pierscieni gwozdziarkami
H - odbiér gotowych donic (bez dna)

Czestotliwos¢ zatadunku elementéw:
- gwozdzie zwoje 900 sztuk co 100 minut, 300 sztuk pierscieni
- gwozdzie faliste W15 co 35 minut, 140 sztuk pierscieni
- magazynki ramiakoéw uzupeniane na biezgco (2 x 14 sztuk]
Elementy zlgczne do zbijania:
- ramiaki pierscienia, gwozdzie faliste BeA W15
- warstwy perscieni, gwozdzie BIZON srednica 2,5-3,1
dtugosci 70 mm, zwoje S00/600 szt.

Czas zbijania jednego pierscienia wynosi 20 sekund.
Wuydajnosc teoretyczna linii ok. 290 sztuk
donic 5 warstwowuych na jedng zmiane.
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Fot. Widok modutu ,B” do uktadania elementdw pierscieni
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Zszywlki, sztyfty, gwozdzie, narzedzia i urzadzenia pneumatyczne, kleje topliwe, akcesoria pneumatyczne.



DONICE 6K linia do automatycznego montazu szesciokatnych donic ogrodowych
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Widok koncowej operacji montazu, modut G
automatyczne zbijanie zaprogramowanej ilosci
pierscieni donicy i wyrzut gotowego detalu.
Nastepnie donica jest przewracana i na osobnym
stanowisku przybijane jest dno.

Odbiér gotowych donic (bez dna) zalezy od dalszej
drogi wyrobéw, mozna zastosowac przenosnik
lub odbiér reczny ze stotu odbiorczego maszyny
na wysokosci 500 mm.

Projekt nie uwzglednia: przybijania dna donicy,
oczywiscie operacje tg mozna roéwniez zautomatyzowac.

Zbijaj koszty ! Automatyzuj!

Opis elementow linii zbijania donic 6K:
A - magazynki ramiakow

B - automat uktadajacy pierscienie

C - modut taczenia pierscieni gwozdziami W15
D - przenosnik z buforem pierscieni
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Linia DONICE 6K

- modut przewracania wybranych pierscieni
- podajnik

- modut tgczenia pierscieni gwozdziarkami

- adbiér gotowych donic (bez dna)

Fot. Gotowa donica z dnem
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